
หนา   ๑๙ 
เลม   ๑๒๓   ตอนพิเศษ   ๑๒๕   ง ราชกิจจานุเบกษา ๔   ธันวาคม   ๒๕๔๙ 
 

 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เร่ือง  มาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับหมอน้ําและหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 

พ.ศ.  ๒๕๔๙ 
 

 

อาศัยอํานาจตามความในขอ  ๓  ขอ  ๔  ขอ  ๖  ขอ  ๙  ขอ  ๑๔  ขอ  ๑๕  ขอ  ๑๖  ขอ  ๑๗  ขอ  ๑๘  
และ  ขอ  ๑๙  แหงกฎกระทรวงกําหนดมาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับหมอน้ําหมอตมที่ใชของเหลว
เปนส่ือนําความรอน  และภาชนะรับแรงดันในโรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๔๙  ออกตามความในพระราชบัญญัติ
โรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๓๕  รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม  ออกประกาศไวดังตอไปนี้ 

ขอ ๑ ในประกาศนี้ 
“ผูควบคุมประจําหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน”  หมายความวา

คนงานประจําโรงงานที่ทําหนาที่ในการควบคุมการทํางาน  การตรวจสอบและบํารุงรักษาประจําหมอน้ํา  
หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 

“วิศวกรควบคุมและอํานวยการใชหมอน้ํา”  หมายความวา  วิศวกรตามกฎหมายวาดวยวิศวกร
ที่รับผิดชอบการใชหมอน้ําซ่ึงมีอัตราการผลิตไอน้ําต้ังแต  ๒๐  ตันตอชั่วโมงข้ึนไป  ควบคุมดูแล 
ผูควบคุมประจําหมอน้ําและจัดทําแผนการใชงาน   การบํารุงรักษาใหเปนไปตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยและขอกําหนดสาํหรับหมอน้ํา 

“วิศวกรตรวจทดสอบหมอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน”  หมายความวา  
วิศวกรตามกฎหมายวาดวยวิศวกรที่ทําหนาที่ตรวจสอบแบบแปลนการติดต้ังและควบคุมการติดต้ัง  
ตรวจทดสอบ  วิเคราะหและจัดทํารายงานความปลอดภัยในการใชงานของหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใช
ของเหลวเปนส่ือนําความรอน  พรอมทั้งแนะนําวิธีการแกไขใหถูกตอง  เปนไปตามหลักวิศวกรรม  

“วิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอมหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน”
หมายความวา  วิศวกรตามกฎหมายวาดวยวิศวกร  ที่ทําหนาที่ตรวจสอบและรับรองแบบ  ควบคุม  
ตรวจสอบ  กํากับดูแลการสราง  การซอมแซม  หรือการดัดแปลงหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลว 
เปนส่ือนําความรอน  ใหเปนไปตามแบบและรายละเอียดที่ผานการรับรอง  

“หนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน”  
หมายความวา  นิติบุคคลที่มีขอบเขตการปฏิบัติงานอยางใดอยางหนึ่งหรือหลายอยาง  ดังตอไปนี้ 



หนา   ๒๐ 
เลม   ๑๒๓   ตอนพิเศษ   ๑๒๕   ง ราชกิจจานุเบกษา ๔   ธันวาคม   ๒๕๔๙ 
 

 

(๑) ตรวจสอบและรับรองแบบหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน   
ใหเปนไปตามมาตรฐานสากล 

(๒) ตรวจพิสูจนหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  ที่นําเขาจาก    
ตางประเทศตามขอ  ๑๒   

(๓) ตรวจสอบ  ควบคุม  กํากับดูแลการสราง  การซอมแซม  หรือการดัดแปลง  หมอน้ํา  
หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนใหเปนไปตามแบบ  และรายละเอียด  ที่ผานการรับรอง
จากหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  

(๔) ตรวจสอบแบบแปลนการติดต้ัง  และการติดต้ังหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลว 
เปนส่ือนาํความรอน  และเคร่ืองอุปกรณสวนควบใหเปนไปตามหลักวิศวกรรม  

(๕) ตรวจทดสอบ  วิเคราะหและจัดทํารายงานความปลอดภัยในการใชงานของหมอน้ํา   
หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  พรอมทั้งแนะนําวิธีการแกไขใหถูกตองตามหลัก
วิศวกรรม  

หมวด  ๑ 
บุคลากรประจําโรงงาน  วิศวกร  และหนวยรับรองวิศวกรรม 
ดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 

 
 

ขอ ๒ ผูควบคุมประจําหมอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  วิศวกร
ควบคุมและอํานวยการใชหมอน้ํา  วิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอมหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใช
ของเหลวเปนส่ือนําความรอน  วิศวกรตรวจทดสอบหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนํา 
ความรอน  หนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  ที่ระบุใน
ประกาศกระทรวงนี้  ตองมีคุณสมบัติหนาที่ความรับผิดชอบเปนไปตามที่กําหนดในภาคผนวก  ๑  และ
ตองข้ึนทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม  ตามหลักเกณฑและวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรม
ประกาศกําหนด 

ขอ ๓ การจัดฝกอบรม  หลักสูตรการฝกอบรม  และการสอบมาตรฐานของผูควบคุมประจํา
หมอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนเปนไปตามที่กําหนดในภาคผนวก  ๒ 

 



หนา   ๒๑ 
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หมวด  ๒ 
การออกแบบ 

 
 

ขอ ๔ ผูประกอบกิจการโรงงานสรางหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความ
รอนตองจัดใหมีการออกแบบและคํานวณหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนที่จะ
ทําการสรางใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  (มอก.)  หรือมาตรฐานสากล  ไดแก  
มาตรฐาน  ASME,  JIS,  EN  หรือมาตรฐานเทียบเทา  และตองจัดใหมีหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  
หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  หรือวิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอมหมอน้ํา   
หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนทําการตรวจสอบและรับรองแบบ  พรอมทั้งเก็บรักษา
แบบและหนังสือรับรองแบบนั้นไวภายในโรงงานเพื่อใหเจาหนาที่สามารถตรวจสอบได 

  ความในวรรคแรก  มิใหใชบังคับกับหมอน้ําประเภทไหลผานทางเดียว  (Once  
Through  Boiler)  ที่มีพื้นที่ผิวรับความรอนไมเกิน  ๑๐  ตารางเมตร  ความดันใชงานสูงสุด  (Maximum  
Allowable  Working  Pressure)ไมเกิน  ๑๐  กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร  แตการคํานวณ  การออกแบบ  
ใหเปนไปตามหลักวิศวกรรมโดยมีหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลว 
เปนส่ือนําความรอน  หรือวิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอมหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลว 
เปนส่ือนําความรอนทําการตรวจสอบและรับรองแบบ 

หมวด  ๓ 
การสรางและการตรวจสอบการสราง 
 

 

ขอ ๕ ผูประกอบกิจการโรงงานสรางหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  
ตองทําการสราง  หรือดัดแปลงหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนที่ไดรับการ
ออกแบบและตรวจรับรองแบบ  โดยหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลว 
เปนส่ือนําความรอน  หรือวิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอมหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือ
นําความรอนเทานั้น 

ขอ ๖ ผูประกอบกิจการโรงงานสรางหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  
ตองใชวัสดุในการสรางตามมาตรฐานตามที่ไดรับการออกแบบนั้น  และมีเอกสารรับรองคุณลักษณะ
เฉพาะของวัสดุที่ใชในการสราง  (Mill  Certificate)  เฉพาะสวนที่รับแรงดันที่สามารถสอบกลับ
แหลงที่มาได 



หนา   ๒๒ 
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ขอ ๗ ลวดเชื่อมที่ใชในการสราง  ตองเหมาะสมกับประเภทของวัสดุที่ใชในการสรางและ
เปนไปตามมาตรฐานลวดเชื่อม 

ขอ ๘ ผูประกอบกิจการโรงงานสรางหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนํา 
ความรอน  ตองดําเนินการควบคุมและตรวจสอบการสราง  ดังตอไปนี้ 

(๑) จัดใหมีชางเชื่อม  ที่มีความชํานาญในการเชื่อมหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปน
ส่ือนําความรอนโดยเฉพาะและไดรับการรับรองตามมาตรฐานการเชื่อม 

(๒) จัดใหมีเอกสารแสดงขั้นตอนการเชื่อม  (Welding  Procedure)  เพื่อใหเจาหนาที่   
กรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือหนวยงานที่เกี่ยวของสามารถตรวจสอบได 

(๓) จัดทําเอกสารบันทึกการดําเนินการทุกข้ันตอนในกระบวนการสรางและการตรวจสอบ
พรอมใหเจาหนาที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือหนวยงานที่เกี่ยวของสามารถตรวจสอบได  และตอง
เก็บรักษาไวอยางนอย  ๑๐  ป 

(๔) จัดใหมีการตรวจสอบกระบวนการสราง  หมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนํา
ความรอนโดยหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน   
หรือวิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอมหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  ทั้งนี้  
ตองไมเปนวิศวกรรายเดียวกับที่ดําเนินการรับรองแบบในขอ  ๔ 

(๕) หลังจากผานการตรวจสอบตาม  (๔)  แลว  ใหติดต้ังแผนโลหะ  (Name  Plate)  ที่ตัวหมอน้ํา  
หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนอยางหนาแนนถาวรในตําแหนงที่เห็นไดชัดเจน  และ
อยางนอยที่สุดตองมีการแสดงขอมูลตอไปนี้เปนภาษาไทย  หรือภาษาอังกฤษลงบนแผนโลหะ  ดังนี้ 

 ก. สําหรับหมอน้ํา 
  (๑) ชื่อและประเทศของบริษัทผูผลิต 
  (๒) เลขทะเบียน  วิศวกรหรือหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตม   

ที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  และตรวจสอบการสราง  
  (๓) เดือน  ป  ที่ผลิต 
  (๔) มาตรฐานการสราง 
  (๕) ความดันอนุญาตใชงานสูงสุด  (Maximum  allowable  working  pressure) 
  (๖) อัตราการผลิตไอน้ํา 



หนา   ๒๓ 
เลม   ๑๒๓   ตอนพิเศษ   ๑๒๕   ง ราชกิจจานุเบกษา ๔   ธันวาคม   ๒๕๔๙ 
 

 

  (๗) ความดันทดสอบ 
  (๘) หมายเลขเครื่อง  (Serial  Number) 
  (๙) รุน  (Model)   
 ข. สําหรับหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 
  (๑) ชื่อและประเทศของบริษัทผูผลิต 
  (๒) เลขทะเบียน  วิศวกร  หรือหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ 

ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนและตรวจสอบการสราง 
  (๓) เดือน  ป  ที่ผลิต 
  (๔)  มาตรฐานการสราง 
  (๕) คาความรอนที่สามารถผลิตได  (Capacity  Output)   
  (๖)  อัตราการไหลตํ่าสุด  (Minimum  Flow  Rate)   
  (๗)  หมายเลขเครื่อง  (Serial  Number) 
  (๘) รุน  (Model)   
ขอ ๙ ในการสราง  หากกระบวนการสรางทําใหคุณสมบัติของวัสดุเปลี่ยนแปลงไป  เชน  

การเชื่อม  หรือการดัดโคง  ใหทําการอบคลายเครียดผลิตภัณฑ  (Stress  relief  ) 
ขอ ๑๐ ผูประกอบกิจการโรงงานสรางหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  

ตองจัดทํารายงานการสราง  (Manufacturing  Data  Report)  และสงรายงานการไดรับการรับรองแบบ  
และรายงานการตรวจสอบการสรางใหกรมโรงงานอุตสาหกรรม  ทั้งนี้ใหเปนไปตามแบบและวิธีการที่
กรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกําหนด 

หมวด  ๔ 
การติดต้ัง 

 
 

ขอ ๑๑ ผูประกอบกิจการโรงงานที่จะติดต้ังหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนํา
ความรอน  ตองจัดใหมีวิศวกรตรวจทดสอบ  หรือหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใช
ของเหลวเปนส่ือนําความรอนเปนผูตรวจสอบแบบแปลนการติดต้ัง  รวมถึงระบบทอตาง  ๆ 

ขอ ๑๒ การนําหมอน้ํา   หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนที่นําเขาจาก
ตางประเทศมาใชในโรงงาน  ตองเปนหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนที่ได
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  (มอก.)  หรือมาตรฐานสากล  ไดแก  มาตรฐาน  ASME,  JIS,  EN  



หนา   ๒๔ 
เลม   ๑๒๓   ตอนพิเศษ   ๑๒๕   ง ราชกิจจานุเบกษา ๔   ธันวาคม   ๒๕๔๙ 
 

 

หรือเทียบเทาและไดรับการตรวจพิสูจนจากหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใช
ของเหลวเปนส่ือนําความรอน  ทั้งนี้  ในกรณีที่เปนหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความ
รอนที่ใชงานแลวตองมีเอกสารประวัติการใชงาน  การซอมแซมและการตรวจสอบดวย 

 ความในวรรคแรก  มิใหใชบังคับกับหมอน้ําประเภทไหลผานทางเดียว  (Once  Through  Boiler)  
ที่มีพื้นที่ผิวรับความรอนไมเกิน  ๑๐  ตารางเมตร  ความดันใชงานสูงสุด  (Maximum  Allowable  
Working  Pressure)  ไมเกิน  ๑๐  กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร  แตการคํานวณ  การออกแบบ  การสราง
ใหเปนไปตามหลักวิศวกรรม  โดยมีวิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอมหมอน้ําหรือหมอน้ําที่ใช
ของเหลวเปนส่ือนําความรอนหรือหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปน
ส่ือนําความรอน  ทําการตรวจพิสูจน 

ขอ ๑๓ สถานที่ติดต้ังและฐานรากหมอน้ํา  และหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  
ตองมีลักษณะดังตอไปนี้ 

(๑) หมอน้ําและหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนที่ติดต้ังในอาคารตองมีระยะ  
หางจากเครื่องจักร  อุปกรณและวัสดุอื่น  ๆ  ที่ไมเกี่ยวของกับระบบหมอน้ําและหมอตม  ที่ใชของเหลว
เปนส่ือนําความรอนไมนอยกวา  ๒.๕  เมตร  และหางจากผนังอาคาร  หมอน้ํา  และหมอตมที่ใช
ของเหลวเปนส่ือนําความรอน  และเพดานไมนอยกวา  ๑.๕  เมตร  ยกเวนหมอน้ําแบบไหลผานทางเดียว  
(Once  Through  Boiler)  ที่มีพื้นที่ผิวรับความรอนไมเกิน  ๑๐  ตารางเมตร  และความดันใชงานสูงสุด
ไมเกิน  ๑๐  กิโลกรัม  ตอตารางเซนติเมตร  ทั้งนี้  ระยะดังกลาวตองเพียงพอตอการบํารุงรักษาและ
ตรวจสอบ  

(๒) สถานที่ติดต้ังตองมีทางเขาออกอยางนอย  ๒  ทาง  มีความกวางอยางนอย  ๐.๖  เมตร  
ความสูงอยางนอย  ๒  เมตร  และตองปราศจากสิ่งกีดขวางทางเขาออก 

(๓) ในกรณีที่ จําเปนตองเก็บเชื้อเพลิงไวในบริเวณสถานที่ติดต้ัง  ตองเก็บอยูหางจาก   
หมอน้ําและหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนไมนอยกวา  ๑  เมตร 

(๔) ฐานรากสถานที่ติดต้ังหมอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนและ  
อุปกรณที่เกี่ยวของทั้งหมดตองมั่นคงแข็งแรง 

ขอ ๑๔ การทดสอบกอนการใชงาน 
(๑) ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการติดต้ังหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือ 

นําความรอน  ตองจัดใหมีการตรวจสอบภายนอกภายใน   และการทํางานของระบบการควบคุม   



หนา   ๒๕ 
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กอนการใชงานตามหลักเกณฑและวิธีการที่กําหนดในภาคผนวก  ๓  โดยวิศวกรตรวจทดสอบ  หรือ
หนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  และจัดสงตนฉบับ
รายงานใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมภายใน  ๓๐  วัน  หลังจากทําการตรวจสอบความปลอดภัย 

(๒) หมอน้ําที่นําชิ้นสวนมาประกอบ  ณ  สถานที่ใชงานตองทําการตรวจสอบตามแนว   
เชื่อมสวนรับแรงดัน  ภายใตการควบคุมดูแลของวิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอม  หรือหนวยรับรอง
วิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน   

หมวด  ๕ 
การใชงาน 

 
 

ขอ ๑๕ ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการใชงานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือ
นําความรอน  ตองจัดใหมีผูควบคุมประจําหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน   
เปนผูดูแลรับผิดชอบการใชงานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 

ขอ ๑๖ ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการใชงานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปน 
ส่ือนําความรอนตองแสดงใบอนุญาตผูควบคุมประจําหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนํา 
ความรอน  ไว  ณ  ที่เปดเผยและเห็นไดงายในบริเวณที่ติดต้ังหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปน 
ส่ือนําความรอน 

ขอ ๑๗ ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการใชงานหมอน้ําที่มีกําลังการผลิตไอน้ําเคร่ืองละ
ต้ังแต  ๒๐  ตันตอชั่วโมงข้ึนไป  นอกจากจะตองดําเนินการตามขอ  ๑๖  แลว  ตองจัดใหมีวิศวกร
ควบคุมและอํานวยการใชหมอน้ําเปนผูดูแลรับผิดชอบการใชงานหมอน้ําตามหลักเกณฑและวิธีการที่
กรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกําหนด 

ขอ ๑๘ ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการใชงานหมอน้ํา  ตองจัดใหมีการตรวจสอบหมอน้ํา  
โดยวิศวกรตรวจทดสอบ  หรือหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือ
นําความรอน  เปนประจําอยางนอยปละ  ๑  คร้ัง  ในเรื่องตอไปนี้ 

(๑) ตรวจสอบภายนอก  
(๒) ตรวจสอบภายใน  
(๓) ตรวจสอบการทํางานของระบบการควบคุม  และอุปกรณความปลอดภัย   



หนา   ๒๖ 
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ทั้งนี้  หลักเกณฑและวิธีการตรวจสอบ  ใหเปนไปตามที่กําหนดในภาคผนวก  ๓   
สําหรับหมอน้ําที่มีอัตราการผลิตไอน้ําเคร่ืองละต้ังแต  ๒๐  ตันตอชั่วโมงข้ึนไป  ที่มีการ

ออกแบบโครงสราง  การสรางและใชอุปกรณปองกันอันตรายตามมาตรฐานสากล  หากประสงคจะ
ตรวจสอบภายใน  ทุกระยะเวลาเกินกวา  ๑  ปแตไมเกิน  ๕  ปตอการตรวจสอบหนึ่งคร้ังก็ใหกระทําได  
ทั้งนี้  ตองเปนไปตามหลักเกณฑและวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกําหนด  และไดรับ
ความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมกอน 

ขอ ๑๙ ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการใชงานหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  
ตองจัดใหมีการตรวจทดสอบความปลอดภัยระหวางการใชงาน  โดยวิศวกรตรวจทดสอบ  หรือหนวย
รับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  เปนประจําอยางนอยปละ  
๑  คร้ัง  ในเรื่องตอไปนี้ 

(๑) ตรวจสอบภายนอก   
(๒) ตรวจสอบภายใน   
(๓) ตรวจสอบการทํางานของระบบการควบคุม  และอุปกรณความปลอดภัย 
ทั้งนี้  หลักเกณฑ  และวิธีการตรวจสอบ  ใหเปนไปตามที่กําหนดในภาคผนวก  ๓ 
สําหรับหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอนที่มีการออกแบบ  การสรางและมีการ 

ใชอุปกรณปองกันอันตรายตามมาตรฐานสากล  หากประสงคจะตรวจสอบภายใน  ทุกระยะเวลาเกินกวา  
๑  ปแตไมเกิน  ๓  ปตอการตรวจทดสอบหนึ่งคร้ัง  ก็ใหกระทําได  ทั้งนี้  ตองเปนไปตามหลักเกณฑและ
วิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกําหนด  และไดรับความเห็นชอบจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมกอน 

ขอ ๒๐ ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการใชงานหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  
ตองจัดใหมีการตรวจสอบคุณภาพของของเหลวที่ใชเปนส่ือนําความรอนเปนประจําทุก  ๖  เดือน  และ
เก็บรักษาไวในโรงงาน  เพื่อใหเจาหนาที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือหนวยงานที่เกี่ยวของสามารถ
ตรวจสอบได 

ขอ ๒๑ หมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  ที่หยุดใชงานติดตอกัน
นานกวา  ๖  เดือน  หากจะนํามาใชอีกคร้ัง  ผูประกอบกิจการโรงงานตองจัดใหมีการตรวจสอบตามที่
กําหนดในภาคผนวก  ๓  กอนทําการใชงาน  



หนา   ๒๗ 
เลม   ๑๒๓   ตอนพิเศษ   ๑๒๕   ง ราชกิจจานุเบกษา ๔   ธันวาคม   ๒๕๔๙ 
 

 

ขอ ๒๒ ในกรณีที่ผูประกอบกิจการโรงงาน  หรือสวนราชการ  มีความประสงคใหกรม
โรงงานอุตสาหกรรมดําเนินการตรวจทดสอบความปลอดภัยระหวางการใชงานของหมอน้ํา  หรือหมอ
ตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  เมื่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมพิจารณาแลว  เห็นวามีความ
เหมาะสมใหวิศวกรเคร่ืองกลผูซ่ึงเปนวิศวกรตามกฎหมายวาดวยวิศวกรมีอํานาจในการดําเนินการ
ตรวจสอบได  โดยวิศวกรเคร่ืองกลของกรมโรงงานอุตสาหกรรมดังกลาวไดรับการยกเวนไมตองข้ึน
ทะเบียนตามขอ  ๒ 

ขอ ๒๓ ผูประกอบกิจการโรงงานตองจัดใหมีการจัดทํารายงานผลการตรวจสอบตามขอ  ๑๘  
ขอ  ๑๙  หรือขอ  ๒๑  ตามแบบที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด  และจัดสงใหกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมภายใน  ๓๐  วัน  นับแตวันที่เสร็จส้ินการตรวจสอบ  

หมวด  ๖ 
การซอมแซมและดัดแปลง 

 
 

ขอ ๒๔ ผูประกอบกิจการโรงงานที่มีการใชงานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือ
นําความรอน  หากประสงคจะทําการซอมแซม  หรือดัดแปลงหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปน
ส่ือนําความรอนสวนที่มีผลกระทบตอโครงสรางสวนที่รับความดัน  ตองดําเนินการดังนี้ 

(๑) จัดใหมีวิศวกรควบคุมการสราง  หรือซอม  หรือหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา    
หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  ควบคุมดูแลการซอมแซม  หรือ  ดัดแปลงหมอน้ํา  หรือ
หมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 

(๒) ดําเนินการใหเปนไปตามหมวด  ๓  
(๓) ภายหลังการซอมแซมหรือดัดแปลงหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนํา 

ความรอน  ตองจัดใหมีการตรวจสอบและทดสอบภายใตการควบคุม  ดูแลของหนวยรับรองวิศวกรรม
ดานหมอน้ํา  หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน  หรือวิศวกรตรวจทดสอบหมอน้ํา  หรือ
หมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน   

ทั้งนี้  หลักเกณฑ  และวิธีการตรวจสอบ  ใหเปนไปตามที่กําหนดในภาคผนวก  ๓ 



หนา   ๒๘ 
เลม   ๑๒๓   ตอนพิเศษ   ๑๒๕   ง ราชกิจจานุเบกษา ๔   ธันวาคม   ๒๕๔๙ 
 

 

(๔) จัดสงรายงานผลการดําเนินงานซอมแซม  ดัดแปลงและผลการตรวจสอบหลังการ  
ซอมแซมและดัดแปลงไปใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมภายใน  ๓๐  วัน  หลังจากซอมแซมและดัดแปลง
แลวเสร็จ  ทั้งนี้ใหเปนไปตามที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกําหนด 

หมวด  ๗ 
การยกเลิกการใชหมอน้ํา 

หมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 
 

 

ขอ ๒๕ การยกเลิกการใชงานหมอน้ํา   หมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน   
เพื่อเคลื่อนยายหรือทําลาย  ผูประกอบกิจการโรงงานตองแจงใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบกอน
ดําเนินการเคลื่อนยายหรือทําลายไมนอยกวา  ๓๐  วันทําการ 

ทั้งนี้  ใหใชบังคับเมื่อพนกําหนดสามรอยหกสิบหาวันนับแตวันประกาศในราชกิจจานุเบกษา
เปนตนไป 

 
ประกาศ  ณ  วันที่  ๓๑  ตุลาคม  พ.ศ.  ๒๕๔๙ 

โฆสิต  ปนเปยมรัษฎ 
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม 



ภาคผนวก 1 
หนาท่ีและคุณสมบัติของบุคลากรประจําโรงงาน วิศวกร 

และหนวยรบัรองวิศวกรรมดานหมอน้ํา หรอืหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 
 

สวนท่ี 1    ผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 
หนาท่ี 
(1) ควบคุม ดแูลประจาํหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนตลอดเวลาที่

ปฏิบัติงานในหนาท่ี 
(2) ตรวจความเรียบรอยของหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนกอนเดนิเคร่ือง 

และขณะเดินเคร่ือง  
(3) ตรวจสอบการทาํงานของอุปกรณ และคาควบคุมตาง  ๆ  ตามชวงระยะเวลา พรอมจัดทําและเก็บ

รักษาบันทึกรายงานประจาํวัน พรอมท่ีจะใหเจาหนาท่ีตรวจดูไดตลอดเวลา 
(4) ควบคุม ดแูลคุณภาพน้าํปอน และน้าํภายในหมอน้าํใหเปนไปตามประกาศ เรือ่งคุณสมบัติของ 

น้ําสาํหรับหมอน้าํ 
(5) ใหหยุดใชงานหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนทันที เม่ือพบขอบกพรอง

ของหมอน้าํ หรอืหมอตมที่ใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนซึ่งจะเปนสาเหตใุหเกิดอนัตรายรายแรงและแจงให
วิศวกรควบคุมและอาํนวยการใชหมอน้าํ หรือผูไดรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานทราบทนัที 

คุณสมบัติ 
(1)  ตองผานการอบรมและสอบตามหลักสูตรผูควบคุมประจําหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปน 

สื่อนาํความรอนท่ีระบุในภาคผนวก 2 หรือ 
(2)  ตองมีคณุวุฒิไดรับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง สาขาชางกลโรงงาน หรือชางยนต   หรือชาง

เทคนิคอุตสาหกรรม หรือชางเทคนคิการผลิต หรือสาขาอื่นท่ีมีวิชาการเรียนภาคทฤษฎี และภาคปฏิบติั เกี่ยวกับ
ไอน้าํ ความรอน การเผาไหม การประหยัดพลังงาน ความแข็งแรงของวสัดุ รวมกนัไมนอยกวา 9 หนวยกติ 
 
สวนท่ี 2   วิศวกรควบคุมและอาํนวยการใชหมอน้าํ มีหนาที่ดังนี้ 

หนาท่ี 
(1) ควบคุม กาํกับดแูลใหบุคลากรตาง  ๆ  ที่ทํางานเกี่ยวของกบัหมอน้าํ   ปฏิบัติงานตามมอบหมาย  
(2) อาํนวยการ  วางแผน  จัดทําแผน  และดาํเนินการตามแผนในการใชงาน   การตรวจสอบและ

บํารุงรักษาหมอน้าํใหมีความม่ันคงแข็งแรงปลอดภัย มีประสิทธภิาพ และสนับสนุนการอนุรักษสิ่งแวดลอม 
(3) จัดใหมกีารตรวจทดสอบเพือ่ความปลอดภัยในการใชหมอน้ํา ตามท่ีกฎหมายกาํหนด 
(4) ควบคุมการแกไข และซอมแซมหมอน้าํใหอยูในสภาพท่ีปลอดภัยตอการใชงาน 



(5) ใหหยุดการใชงานหมอน้าํทันที เม่ือพบขอบกพรองของหมอน้าํซึ่งจะเปนสาเหตใุหเกิดอันตราย
รายแรง และแจงใหผูไดรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานทราบทันที 

(6) รับผิดชอบตอความเสียหายที่เกิดจากความผิดพลาดในการปฏิบัติหนาท่ี 
คุณสมบัติ 
(1) ไดรับใบอนญุาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมตามกฎหมายวาดวยวิศวกร และไมอยูในระหวางพักใช

ใบอนุญาต 
(2) ไมเปนผูถูกเพกิถอนการขึ้นทะเบียนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม และยังไมพนกาํหนดระยะเวลา 

3 ปนับจากวันท่ีถูกเพิกถอนการขึ้นทะเบียน 
 
สวนท่ี 3    วิศวกรตรวจทดสอบหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 

หนาท่ี 
(1) ตรวจสอบแบบแปลนการตดิต้ัง รวมถึงระบบทอตาง ๆ สาํหรับหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลว

เปนสือ่นาํความรอนใหมกอนการตดิต้ัง    พรอมจัดทาํรายงานผลการตรวจสอบ สงใหผูประกอบกิจการโรงงาน 
(2) ตรวจทดสอบความปลอดภัยภายหลังการตดิต้ังและตรวจทดสอบความปลอดภัยประจาํปของ 

หมอน้าํหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนใหเปนไปตามมาตรฐานความปลอดภยั  โดยถูกตองตาม 
หลักวิศวกรรม และเปนไปตามขอกาํหนดท่ีระบุในภาคผนวก 3 พรอมท้ังจดัทํารายงานผลการตรวจทดสอบตาม 
แบบท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกําหนด สงใหผูประกอบกจิการโรงงาน 

(3) หากตรวจสอบพบวา หมอน้าํ  หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนไมเปนไปตาม
มาตรฐานที่กาํหนด หรือไมปลอดภัยตอการใชงาน  ตองแจงผูประกอบกจิการโรงงาน และกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทราบทันที 

(4) รับผิดชอบตอความเสียหายที่เกิดจากความผิดพลาดในการปฏบัิติหนาท่ี 
คุณสมบัติ 
(1) ไดรับอนุญาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมตามกฎหมายวาดวยวิศวกร และไมอยูในระหวางพักใช

ใบอนุญาต 
(2) ไมเปนผูถูกเพกิถอนการขึ้นทะเบียนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม และยังไมพนกาํหนดระยะเวลา 

3 ปนับจากวันท่ีถูกเพิกถอนการขึ้นทะเบียน 
 
สวนท่ี 4   วิศวกรควบคุมการสราง หรอืซอมหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 

หนาท่ี 
(1) ตรวจพิสูจนความถกูตองในการออกแบบสาํหรับการผลิต หรือซอมแซมหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใช 

ของเหลวเปนสือ่นําความรอนของวิศวกรผูออกแบบ พรอมจัดทาํหนังสือรับรองแบบ สงใหผูประกอบกิจการ 
 



 
โรงงานสรางหรือซอมหมอน้าํ  หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอนโดยอยางนอยตองมีการระบุ
มาตรฐานการออกแบบ วิศวกรผูออกแบบ อัตราการผลิตไอหรือคาความรอนท่ีผลิตได  ชนิดของเชือ้เพลิง  รุน
(Model) ในหนังสือรับรองแบบ ท้ังนี้ผูออกแบบและผูตรวจพิสูจนแบบตองไมเปนบุคคลเดียวกัน  และไมเปน
ผูปฏิบัติงานในหนวยงานเดยีวกัน 

(2) ตรวจสอบการสราง หรอืซอมแซมหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน พรอม
จัดทํารายงานการตรวจสอบการสรางสงใหผูประกอบกิจการโรงงานสรางหรอืซอมหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใช
ของเหลวเปนสือ่นําความรอน โดย 

(ก) ตรวจสอบวสัดุท่ีใชในการผลิต ขั้นตอนการผลิตหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่ 
       นําความรอน ใหเปนไปตามมาตรฐาน 
(ข) ตรวจสอบสภาพโรงงานที่สรางหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน

รวมท้ังเคร่ืองจักรและอุปกรณท่ีเกี่ยวของ 
(ค) ตรวจสอบคณุสมบัตขิองบุคลากรใหเหมาะสมกับขอกาํหนดในงานที่ปฏิบัติ 

(3) ตรวจพิสูจนการคาํนวณ การออกแบบ การสราง หมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํ
ความรอนทีน่าํเขาจากตางประเทศ พรอมจัดทําหนังสือรับรองการตรวจพสิูจน สงใหผูประกอบกิจการโรงงาน 
ท่ีมีความประสงคใชหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนดังกลาว 

(4) จัดทําสรุปรายงานผลการดาํเนินการตาม (1) ถึง (3) ตามแบบที่กรมโรงงานอตุสาหกรรมประกาศ
กาํหนด จดัสงกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก 6 เดือน   ท้ังนี้   กรณีมกีารดาํเนินการตาม (1) ใหแนบสาํเนาหนังสอื
รับรองแบบดวย 

(5) หากตรวจสอบพบวา การออกแบบ การผลิต หรอืการซอมแซม หมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอนไมเปนไปตามมาตรฐานทีก่าํหนด หรือไมปลอดภัยตอการใชงาน ตองแจงผูออกแบบ หรอื 
ผูประกอบกิจการโรงงานทราบทนัที 

(6) รับผิดชอบตอความเสียหายที่เกิดจากความผิดพลาดในการปฏิบัติหนาท่ี 
คุณสมบัติ 
(1) ไดรับอนุญาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมตามกฎหมายวาดวยวิศวกร และไมอยูในระหวางพักใช

ใบอนุญาต 
(2) ไมเปนผูถูกเพกิถอนการขึ้นทะเบียนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมและยังไมพนกาํหนดระยะเวลา 

3 ปนับจากวันท่ีถูกเพิกถอนการขึ้นทะเบียน 
 
 
 
 



สวนท่ี 5    หนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 

หนาท่ี 
(1) ตรวจพิสูจนความถกูตองในการออกแบบสาํหรับการผลิต หรือซอมแซมหมอน้าํ หรือหมอตม 

ท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนของวิศวกรผูออกแบบ    พรอมจัดทาํหนังสือรับรองแบบ สงใหผูประกอบ 
กิจการโรงงานสรางหรือซอมหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอน โดยอยางนอยตองมีการ
ระบุมาตรฐานการออกแบบ วิศวกรผูออกแบบ อัตราการผลิตไอหรือคาความรอนท่ีผลิตได ชนิดของเช้ือเพลิง  
รุน(Model) ในหนังสอืรับรองแบบ ท้ังนี้ผูออกแบบและผูตรวจพิสูจนแบบตองไมเปนบุคคลเดียวกนั   และไม 
เปนผูปฏิบัติงานในหนวยงานเดียวกัน 

(2) ตรวจสอบการสราง หรอืซอมแซมหมอน้าํ หรอืหมอตมทีใ่ชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน  พรอม
จัดทํารายงานการตรวจสอบการสรางสงใหผูประกอบกิจการโรงงานสรางหรอืซอมหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใช
ของเหลวเปนสือ่นําความรอน โดย 

(ก) ตรวจสอบวสัดุท่ีใชในการผลิต ขั้นตอนการผลิต การทดสอบรอยบกพรองจากกระบวนการ
ผลิตหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน ใหเปนไปตามมาตรฐานสากล 

(ข) ตรวจสอบสภาพโรงงานที่ผลิตหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนรวมท้ัง
เครื่องจักรและอุปกรณท่ีเกีย่วของ 

(ค) ตรวจสอบคณุสมบัตขิองบุคลากรใหเหมาะสมกับขอกาํหนดในงานที่ปฏิบัติ 
(3) ตรวจพิสูจนการคาํนวณ การออกแบบ การสราง หมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํ

ความรอนทีน่าํเขาจากตางประเทศ พรอมจัดทําหนังสือรับรองการตรวจพสิูจน สงใหผูประกอบกิจการโรงงาน 
ท่ีมีความประสงคใชหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนดังกลาว 

(4) ตรวจสอบแบบแปลนการติดต้ัง รวมถึงระบบทอตาง ๆ  สําหรับหมอน้ํา หรอืหมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอนใหมกอนการตดิต้ัง   พรอมจัดทํารายงานผลการตรวจสอบ สงใหผูประกอบกิจการโรงงาน 

(5) ตรวจทดสอบความปลอดภัยภายหลังการติดต้ัง และตรวจทดสอบความปลอดภัยประจาํปของหมอน้าํ 
หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนใหเปนไปตามมาตรฐานความปลอดภัย     โดยถกูตองตามหลัก
วิศวกรรม และเปนไปตามขอกาํหนดท่ีระบุในภาคผนวก 3 พรอมท้ังจัดทํารายงานผลการตรวจทดสอบตามแบบ 
ท่ีกรมโรงงานอตุสาหกรรมประกาศกาํหนด สงใหผูประกอบกจิการโรงงาน 

(6) สรุปรายงานผลการดาํเนนิการตาม  (1)  ถึง  (3)    ตามแบบที่กรมโรงงานอตุสาหกรรมประกาศ
กาํหนด จดัสงกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก 6 เดือน ท้ังนี้กรณมีีการดําเนินการตาม (1)   ใหแนบสาํเนาหนังสอื
รับรองแบบดวย 

(7) หากตรวจสอบพบวา การออกแบบ การผลิต การซอมแซม หรือการติดต้ังหมอน้าํ หรือหมอตม 
ท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนไมเปนไปตามมาตรฐานที่กําหนด หรอืไมปลอดภัยตอการใชงาน  ตองแจง
ผูออกแบบ หรือผูประกอบกิจการโรงงานทราบทันที 

(8) รับผิดชอบตอความเสียหายที่เกิดจากความผิดพลาดในการปฏิบัติหนาท่ี 



คุณสมบัติ 
           (1)  เปนนิติบุคคลท่ีจดทะเบียนภายใตกฎหมายไทย และมีทุนจดทะเบียนไมนอยกวา 1 ลานบาท  

(2)  มีสํานักงานท่ีแนนอน สถานท่ีปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมและมีพ้ืนที่เพียงพอเพ่ือใชในการเก็บ 
เครื่องมอืและอุปกรณในการทดสอบและตรวจสอบ 

    (3)  มีวิศวกรเคร่ืองกลท่ีมีคณุสมบัติและคุณวุฒิดังนี้ จํานวนไมนอยกวา 1 คน 
(ก) ไดรับอนุญาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมตามกฎหมายวาดวยวศิวกร และไมอยูระหวางการ 
        พักใชใบอนุญาต 
(ข) มีประสบการณดานงานหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนไมนอยกวา 
       3 ป 

     (4)  มีผูชํานาญการที่ผานการฝกอบรมเกี่ยวกับการทดสอบแบบไมทําลาย  ไดแก  การทดสอบดวย 
คลื่นเสียงความถีสู่ง  การทดสอบดวยผงแมเหลก็  การทดสอบดวยสารแทรกซึม จากสถาบนัท่ีเช่ือถอืได  จํานวน 
ไมนอยกวา 1 คน 

(5) มีเครื่องมือทดสอบและตรวจสอบดังนี ้
(ก) ชุดเคร่ืองมือตรวจสอบแนวเชื่อมเหลก็ 
(ข) เครื่องมอืวัดความหนาโลหะ 

        (ค)  เคร่ืองมือทดสอบลิ้นนิรภัย 
 (ง)  เครื่องมอืทดสอบเกจวัดความดัน 

(จ)  เครื่องอัดน้าํความดันสูง 
(6) มีใบอนุญาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุมประเภทนติิบุคคลจากสภาวิศวกร 
(7) ไมเปนหนวยงานท่ีถกูเพิกถอนการขึ้นทะเบียนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมและยังไมพน 

กาํหนดระยะเวลา 3 ปนับจากวนัท่ีถกูเพิกถอนการขึน้ทะเบียน 
(8) เปนหนวยงานที่ผูบริหารไมเปนบุคคลเดยีวกับผูบริหารของหนวยงานท่ีถูกเพกิถอนการ 

ขึ้นทะเบียนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม และยังไมพนกาํหนดระยะเวลา 3 ปนับจากวันท่ีถูกเพิกถอนการ 
ขึ้นทะเบียน 
 



ภาคผนวก 2 
การจดัฝกอบรม หลักสูตรการฝกอบรมและการสอบมาตรฐาน 

 

สวนท่ี 1   การจัดฝกอบรม 
1. การจัดฝกอบรมหลักสูตรผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน ตอง

ดําเนนิการโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม หรือหนวยงานท่ีกรมโรงงานอตุสาหกรรมมอบหมาย หรอื
หนวยงานจดัฝกอบรมท่ีขึ้นทะเบียนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

2. คุณสมบัติของหนวยงานจดัฝกอบรม  
หนวยงานจดัฝกอบรม ตองเปนมหาวิทยาลัย หรือหนวยงานภาครฐั หรือองคกรเอกชน ท่ีจด

ทะเบียนภายใตกฎหมายไทยที่มีคณุสมบัติ ดังตอไปนี ้
(1) มีประสบการณในการจดัฝกอบรมใหบุคคล หรือหนวยงานภายนอกตางๆ ไมนอยกวา 1 ป 
(2) มีวิทยากรที่มีคุณสมบัติครบถวนตามขอ 3  ท้ังนี้ตองมีจํานวนเพียงพอในการบรรยายตามหลักสูตร 
        ผูควบคุมประจาํหมอน้าํไมนอยกวา  24  ช่ัวโมง 
(3) มีบุคลากรท่ีทาํหนาท่ีบริหารจัดการการฝกอบรม  ซึ่งมีคณุวุฒิไมต่าํกวาปริญญาตรีอยางนอย  1  คน 
(4) ไมใชหนวยงานท่ีถกูเวียนช่ือเปนผูละท้ิงงาน 
(5) ไมมีปญหาดานการเงิน 
(6) ไมเปนหนวยงานท่ีถกูเพิกถอนสทิธิหรือใบรับรองการจัดฝกอบรม 

3. คุณสมบัติของวิทยากร 
(1) ตองจบปริญญาตรีขึ้นไปในดานวิศวกรรมศาสตรหรอืวิทยาศาสตรท่ีมีประสบการณในการ

ปฏิบัติงานเกี่ยวกับหมอน้าํหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอนและมีประสบการณ 
        ในหัวขอท่ีบรรยายไมนอยกวา  3  ป  หรือ 
(2) ตองจบประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง   สาขาชางยนต    ชางกลโรงงาน    ชางเทคนิคอุตสาหกรรม  

หรือชางไฟฟาโดยมีประสบการณเกีย่วกับหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน
และหัวขอท่ีบรรยายไมนอยกวา  5  ป หรือ 

(3) ชางชํานาญการโดยมีประสบการณเกี่ยวกับหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน
และหัวขอท่ีบรรยายไมนอยกวา  10  ป หรือ 

(4) เจาหนาทีจ่ากหนวยงานของรฐัซึ่งปฏิบัติงานเกี่ยวของกับหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่
นําความรอนและมีประสบการณในหวัขอท่ีบรรยายไมนอยกวา  3  ป  

4. การยื่นคาํขอเปนหนวยงานจัดฝกอบรมใหย่ืนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม ประกอบดวยหลกัฐาน
ดังตอไปนี ้

 



 
(1) หลักฐานการจดทะเบียนนิติบุคคล 
(2) รายช่ือกรรมการบริหาร 
(3) รายช่ือบุคลากรท่ีทําหนาที่บริหารจัดการการฝกอบรม พรอมเอกสารหลักฐานแสดงคุณสมบัต ิ
(4) รายช่ือวิทยากร  เอกสารหลกัฐานแสดงคณุสมบัติของวิทยากรและหนังสอืยืนยันการเปนวิทยากร

ใหกับหนวยงาน 
(5) เอกสารประกอบการฝกอบรมท่ีมีเนือ้หาวิชาตรงกับหัวขอและวัตถุประสงคในหลกัสตูรผูควบคุม

หมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 
(6) แผนการดาํเนนิการและเปาหมายการจดัอบรมประจาํป โดยระบุสถานท่ีจัดฝกอบรม 
(7) อัตราคาลงทะเบียน 
(8) แผนท่ีหรอืเอกสารแสดงที่ต้ังของหนวยงานโดยสังเขป 
(9) อื่นๆ ที่เกี่ยวของ 

5. หนวยงานจดัฝกอบรมตองแจงแผนการดาํเนินการประจาํป ภายในวันท่ี 31 มกราคม ของทุกป  
6. หนวยงานจดัฝกอบรมตองแจงกาํหนดการจัดฝกอบรม พรอมแนบรายช่ือวิทยากรตอกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม ทุกครั้งไมนอยกวา  15 วันทาํการกอนการจัดฝกอบรม 
7. หนวยงานจดัฝกอบรม  ตองจัดใหมีผูเขารับการฝกอบรมในหลักสูตรผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรือหมอ

ตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอน คร้ังละไมเกิน  70  คน และจดัใหผูเขารับการฝกอบรมมกีารลงช่ือ
เขาอบรมท้ังภาคเชาและบายตลอดหลกัสูตรการฝกอบรม  

8. ใหพนักงานเจาหนาท่ีของกรมโรงงานอุตสาหกรรมมีอาํนาจเขาไปในสถานทีจ่ัดฝกอบรมของหนวยงาน
จัดฝกอบรม เพ่ือประโยชนในการควบคุมและกาํกับดแูลการปฏิบัติงานใหเปนไปตามทีก่ฎหมายกาํหนด 

9. หนวยงานจดัฝกอบรม  ตองจัดใหมีการฝกอบรมตามหลักสูตรผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใช
ของเหลวเปนสือ่นําความรอนตามท่ีกาํหนดในสวนที่ 2 

10. หนวยงานจดัฝกอบรมตองออกใบรับรองใหผูเขารับการอบรมที่ผานการสอบมาตรฐานหลกัสูตรผูควบคุม
ประจาํหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอนโดยใหระบุช่ือหนวยงานจัดฝกอบรม   
เลขทะเบียนหนวยงานจัดฝกอบรม  ช่ือหลักสูตร  ชื่อสกลุผูผานการอบรม  วันเดือนปท่ีอบรม ลงในใบรับรอง 

11. หนวยงานฝกอบรม ตองรายงานสรุปผลการฝกอบรมพรอมแนบรายช่ือ และขอมูลผูสาํเร็จการฝกอบรม
ตอกรมโรงงานอตุสาหกรรม เพ่ือทราบภายใน 15 วัน นับแตวันท่ีเสร็จสิ้นการฝกอบรม 

12. การขึน้ทะเบียนเปนหนวยงานจัดฝกอบรมผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํ
ความรอน มีผลใชบังคับ  3  ปนับต้ังแตวันท่ีขึ้นทะเบียน หากหนวยงานจัดฝกอบรมมีความประสงคจะ
ดําเนนิการตอไป ใหย่ืนคาํขอตออายุทะเบียนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม กอนวันท่ีหมดอายุไมนอยกวา  
30  วัน  



13. กรณีท่ีตรวจสอบพบวา หนวยงานจัดฝกอบรมฝาฝนหรอืไมปฏิบัติตามกฎหมายนี้  ใหอธิบดกีรมโรงงาน 
              อุตสาหกรรมหรือผูซึ่งอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมมอบหมายมอีาํนาจสั่งการดังตอไปนี ้

(1) มีหนังสอืเตือนใหปฏิบัตใิหถกูตองภายในระยะเวลาทีก่าํหนด 
(2) เพิกถอนสิทธิการจัดฝกอบรมเปนการช่ัวคราว 
(3) เพิกถอนใบรับรองการเปนหนวยงานจดัฝกอบรม 

 
สวนท่ี 2    หลักสตูรการฝกอบรมผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 

1. หลักสูตรผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน มีระยะเวลาการ
ฝกอบรมจาํนวน  36  ช่ัวโมง  ประกอบดวยภาคทฤษฎี  30  ช่ัวโมง  การดูงานภาคสนาม  3  ช่ัวโมง  และ
การสอบมาตรฐาน  3  ช่ัวโมง 

2. หัวขอ  ระยะเวลาในการฝกอบรมและวตัถุประสงค  ของหลักสูตรผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรอืหมอตม
ท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน ใหเปนไปตามที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกาํหนด 

 
สวนท่ี 3    การสอบมาตรฐาน 

1. การสอบมาตรฐานหลกัสูตรผูควบคุมประจาํหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน  
              ตองดาํเนินการโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม หรอืหนวยงานท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมมอบหมาย 

2. ผูเขาสอบมาตรฐานตองเปนผูที่เขาอบรมหลกัสตูรผูควบคมุประจาํหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอนไมนอยกวารอยละ 80  ของเวลาเรยีนตามหลกัสูตรทั้งหมด 

3. ผูเขาสอบมาตรฐาน ตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 60 จึงจะถอืวาผานการสอบมาตรฐาน 
 



ภาคผนวก 3 
หลักเกณฑ และวิธีการตรวจทดสอบหมอน้ํา  
และหมอตมที่ใชของเหลวเปนส่ือนําความรอน 

--------------------------------------------------------------------------- 

สวนที่ 1   การเตรียมการกอนการตรวจทดสอบหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 

1. ผูประกอบกจิการโรงงานตองจดัเตรียมหมอน้าํ  หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอน      
กอนการตรวจทดสอบหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนและบุคลากร ดังนี ้
1.1 หยุดการใชหมอน้าํหรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน ลวงหนากอนการตรวจทดสอบ    

โดยการหยุดการเผาไหมของเชื้อเพลิง  (ปด Burner  กรณีหมอน้ําใชเช้ือเพลิงเหลว  หากใช
เช้ือเพลิงแข็ง  เชน  ฟน  ขี้เลือ่ย แกลบ  ถานหิน ฯลฯ ใหนาํเช้ือเพลิงพรอมขี้เถาออกจากเตาใหหมด 

1.2 ระบายไอน้าํออกจากหมอน้าํใหหมด และลดอุณหภูมิภายในหมอน้าํหรอื หมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอนใหมีอณุหภูมิไมเกนิ 490C  ท้ังนี้  การลดอุณหภูมิหมอน้าํไมควรถายน้าํรอน
ท้ังหมดทิ้งแลวเติมน้าํเย็นทันที 

1.3 เปดประตูเตาหรอืฝาดานหนา-หลัง  หรือชองเปดตาง ๆ ของหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอน  เพ่ือใหเห็นผิวดานสัมผัสไฟและทาํความสะอาดผวิดานสัมผัสไฟทั้งหมด
ใหปราศจากเขมาขี้เถา 

1.4 ระบายน้าํออกจากหมอน้าํใหหมด  เปดชองคนลอด  ชองมือลอด   ชองทําความสะอาดและทาํ
ความสะอาดภายในหมอน้าํ 

1.5 จัดเตรียมปะเก็นของสวนตาง ๆ  เชน ชองคนลอด  ชองมือลอด  ฝาหนา-หลัง   และหนาแปลน 
              ตาง ๆ  เพ่ือสาํหรับเปลี่ยนใหมภายหลังจากการเปดตรวจทดสอบหรอืทําความสะอาด 

1.6 จัดใหผูควบคุมประจาํหมอน้าํหรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน และผูท่ีเกี่ยวของ
อยูอาํนวยความสะดวกหรือใหขอมูลแกวิศวกร และรับทราบคําแนะนาํจากวิศวกรในวันตรวจ
ทดสอบ 

1.7 กรณีท่ีมีการใชหมอน้าํหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอน ตั้งแต 2   เครื่องขึน้ไป 
โดยมีระบบทอรวมกันใหตัดแยกระบบทอไอน้าํของหมอน้ํา  หรอืทอน้าํมันของหมอตมท่ีใช
ของเหลวเปนสือ่นาํความรอน ท่ีกาํลังใชงานออกจากระบบหมอน้าํหรอืหมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอนท่ีจะตรวจทดสอบ 

1.8 จัดเตรียมขอมูลท่ีเกีย่วของ  เชน  บันทึกประจาํวนัการใชงานหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอน  ประวัตกิารซอมแซมหรอืบํารุงรกัษา  รายงานผลการวิเคราะหคณุภาพน้าํ
เขาหมอน้าํ  รายงานผลการวิเคราะหคุณภาพของเหลวที่ใชเปนสือ่นาํความรอน หรอืเอกสารที่
จําเปนเพือ่ประกอบการตรวจทดสอบ 

1.9 ถอดช้ินสวนอืน่ ๆ ท่ีจาํเปนตอการตรวจทดสอบตามคาํรองขอของผูตรวจทดสอบ 



2. ผูตรวจทดสอบหมอน้าํหรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน จะตองทบทวนประวัติหมอน้าํ
หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน  เพ่ือประกอบการพิจารณาตรวจทดสอบ  การสืบคน
ปญหาและการวิเคราะหหาสาเหตุ โดยใหพิจารณาจากขอมูลตามขอ 1.8 

3. ผูประกอบกจิการโรงงานและวิศวกรผูตรวจทดสอบจะตองคํานึงถึงอนัตรายตาง  ๆ  และดาํเนนิการ 
ใหเกิดความปลอดภัยสวนบุคคลในขณะตรวจสอบหมอน้ําหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนํา 

      ความรอน ในเรือ่งดังตอไปนี ้
3.1 ตองจดัเตรียมอุปกรณปองกนัอนัตรายสวนบุคคลใหเพียงพอตอการใชงาน และตองระมัดระวัง

อันตรายตาง ๆ ในบริเวณทาํงาน และอนัตรายทีอ่าจเกิดจากการตรวจทดสอบ 
3.2 ตองจดัใหมีการปองกนัการเริ่มทํางานของหมอน้าํหรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความ

รอน โดยการตัดแยกระบบพลังงานเพือ่ปองกนัอนัตรายจากการจายพลังงานความรอน  พลังงาน
ไฟฟา  หรือพลังงานอื่น ๆ ท่ีอาจเปนอันตรายตอผูตรวจทดสอบในระหวางการตรวจทดสอบ 

3.3 ตองจดัใหมีการระบายอากาศภายในหองเผาไหมหมอน้าํหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํ
ความรอน หรอืบริเวณทีอ่ับอากาศ  (Confined Space)  อยางเพียงพอที่จะไมกอใหเกิดอันตรายตอ
ผูตรวจทดสอบ 

สวนที่ 2   การตรวจสอบสภาพภายนอก  (External Inspection)   
ผูตรวจทดสอบตองดาํเนนิการดังนี ้

1. ตรวจดูสภาพการติดตั้งหมอน้าํ หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน และระบบทอ  ความ
ถูกตองตามหลกัวิศวกรรม  ความเหมาะสมของพืน้ท่ีติดตั้ง 

2. ตรวจสอบสภาพภายนอก  หากพบสิ่งผิดปกตใิหถอดฉนวนออกบางสวนเพื่อตรวจสภาพเปลอืกหมอ
น้ําหรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน  หรือโครงสรางภายในฉนวน 

3. ตรวจสอบสภาพการรั่วซึมของสวนตาง ๆ ของหมอน้าํหรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 
4. ตรวจสอบสภาพรอยราวในสวนตาง ๆ  ของหมอน้าํหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอน 
5. ตรวจสอบจาํนวน  ขนาด  การตดิตั้งอุปกรณความปลอดภยั  เพ่ือใหมีความสมบูรณตามหลกัวิศวกรรม

และถกูตองตามทีก่ฎหมายกาํหนด 

สวนที่ 3  การตรวจสอบสภาพภายใน (Internal Inspection)   
ผูตรวจทดสอบตองดาํเนนิการดังนี ้

1. ตรวจสอบสภาพผิวดานสัมผัสไฟ และดานสัมผัสน้าํ  เชน  ผนังเตา หองเผาไหม (Combustion  
Chamber) ทอไฟใหญ  ทอไฟเลก็ (Smoke Tube)  ผนังหนา-หลัง (End Plate)  ทอน้าํ (Water Tube)  
ทอของเหลว อุปกรณอุนน้าํ(Economizer) อุปกรณอุนอากาศ (Air Pre-heater) ของหมอน้าํหรือหมอ
ตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนาํความรอน โดยใหตรวจสอบดังตอไปนี ้  



1.1 ตรวจสอบการบดิเบี้ยว  การยุบตวัหรอืการเสียรูป  การแตกราวของรอยเชื่อม  การรัว่ซึม  และ
ตองตรวจสอบขนาดเสนผาศูนยกลาง  ความยาว  ความหนา  เพ่ือประเมินความแข็งแรงของ
โครงสรางรับความดนั  

1.2  ตรวจสอบการบดิเบี้ยว  การเสยีรูปหรอืความผิดปกติเนือ่งจากความรอน(Overheat)     
1.3  ตรวจสอบสภาพการผุกรอน  การกัดกรอนของผิวดานสัมผัสน้าํ และดานสัมผัสไฟ  
1.4  สาํหรับหมอน้าํ ตรวจสอบสภาพของตะกรันและการสะสมของโคลนตะกอน โดยความหนาของ

ตะกรนัท่ีตรวจพบตองไมมากกวา 1/16 นิ้ว (1.5 มิลลิเมตร)  
1.5  ตรวจสอบสภาพปูนทนไฟ  อิฐทนไฟ หรือฉนวนกันความรอน   
1.6  ตรวจสอบความหนาและความแข็งแรงของโครงสรางรับความดัน และสภาพรอยเชือ่มตาง ๆ 

โดยวธิีการและเครื่องมือตรวจสอบใหอยูในดลุยพินิจของผูตรวจสอบ   
1.7 ตรวจสอบสภาพเหลก็ยึดโยงตางๆ  
1.8 ตรวจสอบการอดุตันของทอทางเขาและออกตางๆ 

2. ตรวจทดสอบความแข็งแรงของโครงสรางรับความดันของหมอน้าํ  ดวยการอดัน้าํ  (Hydrostatic Test) 
โดยน้าํท่ีใชอดัทดสอบหมอน้าํตองมีอณุหภูมิไมเกนิ 490C  ในการตรวจทดสอบใหดาํเนินการดังนี ้
2.1 กรณีหมอน้าํ สรางใหม  หรือมีการดัดแปลง  ซอมแซม     หรือเปลี่ยนโครงสรางรับความดัน  ให

วิศวกรผูตรวจทดสอบทาํการอัดน้าํท่ีความดันไมนอยกวา 1.5 เทาของความดนัอนุญาตใหใชงาน
สูงสดุ  (Maximum Allowable Working Pressure หรือ MAWP) และคงความดันไวไมนอยกวา 
10  นาที  จากนั้นใหลดความดันลงเหลอืเทากับ 1 เทา หรอืไมเกิน 1.25 เทาของความดันอนญุาต
ใหใชงานสูงสุด (MAWP) แลวตรวจสอบการรัว่ซึมในสวนตางๆ  

2.2  กรณกีารตรวจทดสอบความดนัดวยการอัดน้าํประจาํป (Annual Hydrostatic Test) ใหวิศวกร
ผูตรวจทดสอบทาํการอดัน้าํท่ีความดนัไมต่าํกวา 1 เทา หรอืไมเกนิ 1.25 เทาของความดันอนุญาต
ใหใชงานสูงสุด   (MAWP)   และตองมีการตรวจสอบการรั่วซึม   โดยในการนีใ้หคงความดนัไว
จนกวาการตรวจสอบการรัว่ซึมจะแลวเสรจ็ 

2.3  ในการดาํเนนิการตามขอ 2.1 หรือขอ 2.2  หากไมทราบขอมูลความดันอนญุาตใหใชงานสูงสุด  
(MAWP)  ใหวิศวกรอัดน้าํทดสอบทีค่วามดนัไมนอยกวา 1.5 เทาของความดนัใชงานสูงสุด  
(Maximum Working Pressure  หรือ MWP)  และคงความดันไวไมนอยกวา 30 นาที  เพ่ือ
ตรวจสอบการรั่วซึมในสวนตาง ๆ 

2.4  ปรับตั้งการทาํงานลิน้นิรภัย  (Safety Valve) ของหมอน้าํใหระบายไอน้าํท่ีความดันไมเกิน 1.03 
เทาของความดนัอนุญาตใหใชงานสูงสุด (MAWP) 

 
 
 
 



สวนที่ 4  การตรวจสอบสภาพการทาํงานของระบบการควบคุมและอุปกรณความปลอดภัย (Functional Test)   
ผูตรวจทดสอบจะตองตรวจสอบสภาพ ความเหมาะสม  ความครบถวน  ความถกูตองใน 

การทาํงานของอุปกรณสวนควบ   อุปกรณ   ระบบความปลอดภัยตามที่กาํหนดในประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม  เรื่อง อุปกรณความปลอดภัยสาํหรับหมอน้าํและหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน 
 
สวนที่ 5     การดาํเนนิการภายหลังการตรวจสอบ และความรับผิดชอบของผูตรวจสอบ 
1. ผูตรวจทดสอบตองจดัใหมีการถายภาพทีแ่สดงถึงการตรวจทดสอบภายใน และหรอืภายนอกหมอน้าํ

หรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนซึ่งกระทาํโดยผูตรวจทดสอบ    โดยใหแนบภาพถายทาย
รายงานผลการตรวจทดสอบ 

2. ผูตรวจทดสอบ  ตองจัดทําเอกสารรายงานผลการตรวจทดสอบความปลอดภยัหมอน้าํหรือหมอตมท่ี
ใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอน แลวจัดสงใหผูประกอบกจิการโรงงานพรอมกับสาํเนาใบอนุญาต
ประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม และสาํเนาหนังสืออนุญาตใหขึ้นทะเบียนเปนวิศวกรตรวจทดสอบ 
หรือหนวยรับรองวิศวกรรมดานหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํความรอนโดยรับรอง
สาํเนาถกูตอง 

3. กรณีพบวาโครงสราง  สวนประกอบหรือระบบการทาํงานของหมอน้าํหรอืหมอตมท่ีใชของเหลว
เปนสือ่นาํความรอน    สวนหนึ่งสวนใดหรอืท้ังหมดมขีอบกพรอง   หรือไมสมบูรณเชิงวิศวกรรม  
วิศวกรตรวจทดสอบ หรอืหนวยรบัรองวศิวกรรมดานหมอน้าํ หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวเปนสือ่นาํ
ความรอน ตองบันทึกขอบกพรอง หรือความไมสมบรูณพรอมคาํแนะนาํวิธกีารแกไขขอบกพรอง
และความไมสมบูรณนั้นใหแกผูประกอบกจิการโรงงาน 
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